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TTS Triplex2

Directeur de commande de dernière
génération Siemens ou Fanuc

Axe Y sur les deux tourelles

Usinage à partir de la barre ou
automatisation intégrée par robot

Refroidissement intégréLe pupi tre de commande peut être
monté à gauche ou à droi te

P o i n t s f o r t s d e l a m a c h i n e
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Puissant

H autement dynamique

H autement productif

M ade in Germany

Motobroche moderne
avec passage

de barre
42 mm ou 65 mm

Banc incliné à 90° optimisant la
chute de copeaux

Chaque tourelle permet de travailler sur
les deux broches pour une exploitation
optimale de la machine et des temps
d´usinage extrêmement courts

Servo-tourelle rapide de
type SPINNER avec
attachement BMT45 ou
VDI25

Motorisation
puissante sur les 3
tourelles

Cartérisation aboutie de la zone de travail

P o i n t s f o r t s d e l a m a c h i n e



par systèmes de mesure directe et refroidissement de

broche intégré

Gran d e
v i s i b i l i té d e l a
zon e d e trava i l
avec 3 (Tri p l ex)
tou re l l e s

TTS Triplex4

avec grande rigidité et générant un minimum

d’interférences

�Amort i s s eu r d e v i b ra t i on s i n tég ré

�Gran d e s tab i l i té th e rm i q u e

� Tou re l l e op t im a l e

pour réduire les micro-vibrations afin d´augmenter la

coupe et la qualité de surface

T e c h n o l o g i e d e t o u r e l l e



Les avantages de l´attachement BMT45

� Grande répétabil ité du montage des outi ls

� Aucun réglage des porte-outi ls nécessaire

� Meil leure rigidité

� Meil leure performance de tournage et de fraisage

�Attach emen t BMT45 d e séri e

A t t a c h e m e n t V D I 2 5 e n o p t i o n
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T e c h n o l o g i e d e t o u r e l l e
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A u t o m a t i s a t i o n

Con su l te z -n ou s pou r vo tre so l u t i on !

Les avan tag es

� Accroissement de la productivité

� Réduction des coûts

� Process de fabrication optimisés

� Solution globale du constructeur

S o l u t i o n s d ´ a u t o m a t i s a t i o n

Solutions constructeur complètes d’automatisation pour les grandes
séries, SPINNER pour la machine, SPINNER Automation pour
l ’automatisation
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A u t o m a t i s a t i o n

R a v i t a i l l e u r s d e b a r r e s

Rav i ta i l l e u rs d e ba rre s d e ma rq u e
SP I N N ER pou r ra v i ta i l l e r d e s ba rre s
j u s q u ´ à 1 500 mm max i

Rav i ta i l l e u r d e ba rre s d e ma rq u e SP I N N ER pou r ra v i ta i l l e r
d e s ba rre s j u s q u ´ à 32 00 mm max i
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2) Voir encombrement

Axe X1 /X3

Axe X2

Axe Y1 /Y3

Axe Z1 /Z3

Axe Z2

Espace de travail

Axes

Avance rapide X, Y, Z

Broche 1

Vitesse de broche maxi

Nez de broche

Passage de broche

Mandrin

Puissance

Torque

Type d´attachement

Vitesse maxi des outi ls motorisés

Puissance 1 )

Couple 1 )

Broche 2

Vitesse de broche maxi

Nez de broche

Passage de broche

Mandrin

Puissance

Torque

Données générales

Dimensions (L x P x H) 2)

Poids 3)

Tourelle

Nombre de postes

Nombre de postes motorisés

1 80 mm

1 80 mm

±45 mm

704 mm

620 mm

30 m/min

7.000 tr/min

Ø11 0 mm

42 mm

1 40 mm

22 kW (S6 40%)

1 28 Nm (S6 40%)

standard BMT45 / option VDI25

jusqu´à 8.000 tr/min

4,3 kW (S3 25%)

1 3,6 Nm (S3 25%)

7.000 tr/min

Ø11 0 mm

42 mm

1 40 mm

22 kW (S6 40%)

1 28 Nm (S6 40%)

2880 x 21 30 x 1 990 mm

~7.900 kg

3x1 2

3x1 2

1 80 mm

1 80 mm

±45 mm

704 mm

620 mm

TTS 65

30 m/min

5.000 tr/min

DIN A6

65 mm

21 0 mm

24 kW (S3 40%)

1 51 Nm (S3 40%)

standard BMT45 / option VDI25

jusqu´à 8.000 tr/min

4,3 kW (S3 25%)

1 3,6 Nm (S3 25%)

7.000 tr/min

Ø11 0 mm

42 mm

1 40 mm

22 kW (S6 40%)

1 28 Nm (S6 40%)

2880 x 21 30 x 1 990 mm

3x1 2

3x1 2

TTS 42

1 ) Valable pour vitesse nominale 3.000 tr/min

3) Poids net de la machine TTS65

C a r a c t é r i s t i q u e s t e c h n i q u e s
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Broche principale TTS42
Contre-broche TTS42/TTS65

7.000 tr/min

Outil motorisé

Broche principale TTS65

5.000 tr/min

C o u r b e s c o u p l e / p u i s s a n c e
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Siemens 840D
SolutionLine/1 9"
Fanuc 31 i/1 5"

Système de refroidissement standard 25/1 5 bars

Système de refroidissement optionnel 80 bars avec

refroidissement du lubrifiant réfrigérant

Toutes les 3 tourel les avec
disque tourel le VDI25

Palpage d´outi ls

Aspiration des
brouil lards d´huile

Système d´extinction
d'incendie

Palpage de pièces dans la tourel le

Evacuation des pièces usinées

par bande transporteuse sur le

devant de la machine

Package de base de porte-outi ls BMT45
Package de base de porte-outi ls VDI25

Système de serrage
des pièces

Récupérateur de pièces monté

sur la tourel le 3

O p t i o n s

Ravitai l leur

de barres
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Version avec convoyeur à copeaux
standard

E n c o m b r e m e n t




	TTS_Triplex_f
	SPINNER - revendeur REAL - dernière page brochure



